Formulario de Avaliacéo

Torneio Mestre da Soldagem 2026

Subcritério

Avaliacéo Visual Dimensional - Junta de Topo - SMAW - Chapa 3/8" - Peca de Teste

Competidor

Ass:

Grupo

Data da Competicéo:

Equipe de Avaliacao

Avaliador 1: Ass.:
Avaliador 2: Ass.:
Avaliador 3: Ass.:
Avaliador 4: Ass.:

Aspecto do subcritério

AVALIACAO POR MEDIGCAO - VISUAL DIMENSIONAL FACE DE ACABAMENTO
Obs. Seréa descartado 20mm no inicio e no fim do corpo de prova, a area Util sera dividida em 3 partes e avaliadas separadamente

Descricao

Séo as crateras de corddo de solda e recomeco completamente

Requisito ou tolerancia

Permitir 1,5 mm de variagdo na
altura entre parada/inicio (medi¢ao

Area Area Area Pontuagio

1

2

3

maxima

Pontuacdo

obtida

. - - > )
Parada e reinicio preenchido e uniforme? (Da parte mais alta ao fundo da devera ser realizada no maximo 0,2 0,2 0,2 0,6 0,6
cratera, ou entre a parada e 0 recomego)
10mm para cada lado da emenda)
Abertura de arco Existe abertura de arco? Verifcar até 50mm da margem do corddo | 0,2 0,2 0,2 0,6 0,6
Remoc&o de escérias e Todas as escorias, respingos e sujidades superficiais
respingos e sujidades foram removidps da area soldada e Sim/ Néo 0,2 0,2 0,2 0,6 0,6
(proveniente da soldagem) adjacentes?
- . . O metal de solda esta livre de

InCIUsoes_V'Sua's ou imperfeiges por inclusdo ou porosidades? Sim/ N&o 02 02 02 0.6 0.6

porosidades (poro, escoria e inclusdes) ' ' ' ’ !
Mordedura A junta de solda esté livre de mordedura? permitido < 0,5mm de profundidade 0,2 0,2 0,2 0,6 0,6

s A junta de solda estad completamente livre . =
Sobreposicdo de sobreposicio? Sim / N&o 0,2 0,2 0,2 0,6 0,6
. A junta soldada esta livre de reforgo i o

Reforgo excessivo exCessivo? permitido < 2.5mm 0,2 0,2 0,2 0,6 0,6
Deposi¢Ao insuficiente Os chanfros estdo completamente Sim/ Nao 02 | 02 | o2 0,6 0,6

posi¢ preenchidos? ’ ’ ’ ! '
Desalinhamento Alunta esta ""[?niir‘,’)esa“”hame”m permitido < 1.0mm 01 | o1 | o1 0,3 03

A junta de topo esta As larguras dos corddes est&o uniformes e Medida mais estreita vs.

medida mais larga) 0,2 0,2 0.2 0,6 0,6

uniforme e regular?

Aspecto do subcritério

regulares?

Descricao

permitido < 2,0 mm
AVALIA(;AO POR MEDI(;AO - VISUAL DIMENSIONAL FACE DE RAIZ

Obs. Sera descartado 20mm no inicio e no fim do corpo de prova, a area Util sera dividida em 3 partes e avaliadas separadamente

Requisito ou tolerancia

Area
1

Area
2

Area Pontuacio

3

maxima

Pontuagao

obtida

Falta de A junta esta livre de falta de penetragéo ) N
penetracéo ou fusdo ou fusao na raiz Sim / Nao 07 | 07 | 07 2,1 2,1
Concavidade A penetragdo de solda esta livre de ) .
na raiz concavidade na raiz? Sim/ N&o 0,7 0,7 0,7 2,1 2,1
Penetracdo A penetragdo de solda livre de -
excessiva penetragio excessiva de raiz? permitido < 2.0mm 0,7 0,7 0,7 2,1 2,1

AVALIAGCAO POR MEDICAO - ENSAIO DE RAIO-X

Area
1

Area
2

Area Pontuacio

3

maxima

Pontuagao

obtida

Fal~ta de . A junta esta livre de falta de penetragéo Tolerancias de acordo com ASME IX van | 133 | 138 4 4
penetragdo ou fusédo ou fuséo
Trincas, Inclusdo de escoria A junta esta livre de trinca, Inclusé&o de escéria ou porosidade Tolerancias de acordo com ASME IX 1,34 1,33 1,33 4 4

ou porosidade

Pontuacgédo Total

20




Formulario de Avaliacéo
Torneio Mestre da Soldagem 2026

Subcritério Avaliag&o Visual Dimensional - Junta de Topo - GMAW - Chapa 1/2" - Pecga de Teste

Competidor Ass: Grupo A

Data da Competicéo:

Equipe de Avaliacao

Avaliador 1: Ass.:
Avaliador 2: Ass.:
Avaliador 3: Ass.:
Avaliador 4: Ass.:

AVALIAGCAO POR MEDIGAO - VISUAL DIMENSIONAL FACE DE ACABAMENTO

Obs. Seréa descartado 20mm no inicio e no fim do corpo de prova, a area (til sera dividida em 3 partes e avaliadas separadamente

Area Area Area Pontuagio Pontuagio

Aspecto do subcritério Descricéo Requisito ou tolerancia ) 2 3 maxima obtida

Abertura de arco Existe abertura de arco? Verifcar até 50mm da margem do corddo | 0,2 0,2 0,2 0,6 0,6
Remoc&o de escorias e Todas as escérias, respingos e sujidades superficiais
respingos e sujidades foram removid_os da area soldada e Sim / N&o 0,2 0,2 0,2 0,6 0,6
(proveniente da soldagem) adjacentes?

O metal de solda esta livre de

Inclusdes visuais ou imperfeigdes por incluséo ou porosidades? ) N
porosidades (poro, escoria e inclusdes) Sim/ Néo 03 03 03 0,90 0,9
Mordedura A junta de solda esta livre de mordedura? permitido < 0,5mm de profundidade 0,5 0,5 0,5 1,5 1,5
. A junta soldada esta livre de reforgo S
Reforgo excessivo excessivo? permitido < 2.5mm 0,5 0,5 0,5 1,5 1,5
L. i Os chanfros estdo completamente : <
Deposicéo insuficiente Sim/ N&o 0,5 0,5 0,5 1,5 1,5

preenchidos?

Medida mais estreita vs.
medida mais larga) 0,3 0,3 0,3 0,90 0,9
permitido < 2,0 mm

A junta de topo esta As larguras dos corddes est&o uniformes e
uniforme e regular? regulares?

AVALIAGAO POR MEDIGAO - VISUAL DIMENSIONAL FACE DE RAIZ

Obs. Sera descartado 20mm no inicio e no fim do corpo de prova, a area Util sera dividida em 3 partes e avaliadas separadamente

Area Area Area Pontuagdo Pontuagio

Aspecto do subcritério Descricao Requisito ou tolerancia - :
b & q 1 2 3 maxima obtida
Falta de A junta esta livre de falta de penetracéo
" 5 € ) Sim / Nao 05 05 05 1, 1,
penetracdo ou fusédo ou fusdo na raiz 5 5
Concavidade A penetracdo de solda esta livre de ) <
na raiz concavidade na raiz? Sim/ Néo 05 05 05 15 15
Penetragéo A penetracéao de solda livre de .
<
excessiva penetragio excessiva de raiz? permitido < 2.0mm 05 05 05 15 15

AVALIAGCAO POR MEDIGAO - ENSAIO PHASED ARRAY

Obs. Seréa descartado 20mm no inicio e no fim do corpo de prova, a area (til sera dividida em 3 partes e avaliadas separadamente

Area Area Area Pontuagio Pontuagio

Aspecto do subcritério Descric&o Requisito ou tolerancia 1 2 3 méaxima obtida

Avaliar conforme norma regulamentada e
vigente

Ultrassom Phased Array

Avaliar a chapa considerando 3 divisdes 2,67

Pontuacgéo Total 20




Formulério de Avaliacdo
Torneio Mestre da Soldagem 2026

Subcritério Avaliacéo Visual Dimensional - Junta de Topo - GTAW - Tubo 3" sch. 80 - Peca de Teste

Competidor Ass: Grupo A

Data da Competicao:

Equipe de Avaliacdo

Avaliador 1: Ass.:
Avaliador 2: Ass.:
Avaliador 3: Ass.:
Avaliador 4: Ass.:

AVALIAGAO POR MEDIGAO - VISUAL DIMENSIONAL FACE DE ACABAMENTO

Obs.: O tubo sera dividido a cada 90° (4 partes) e avaliadas separadamente

Area Area Area Area Pontuagdio Pontuagso

Aspecto do subcritério Descricao Requisito ou tolerancia " :
. ¢ 9 1 2 S 4 maxima obtida
Abertura de arco Existe abertura de arco? Verifcar até S0mm da margem | o0 | o5 | go5 | 025 1 1,00
do cordao '
O metal de solda esta livre de
Inclusdes visuais ou imperfeiges por incluséo ou porosidades? - x
porosidades (poro, escoria e inclusdes) Sim/ N&o 025 | 025 | 025 | 0,25 1 1,00
. - permitido < 0,5mm de
?
Mordedura A junta de solda esté livre de mordedura? profundidade 025 | 025 | 025 | 0,25 1 1,00
. A junta soldada esta livre de reforgo o <
Reforgo excessivo excessivo? permitido < 2,5mm 025 | 025 [ 025 | 0,25 1 1,00
Denosicdo insuficiente Os chanfros estdo completamente Sim / N&o 0.25 0.25 0.25 0.25 1 1.00
posi¢ preenchidos? ’ ’ ’ ’ '
A junta de topo esta As larguras dos corddes estéo uniformes e Medida mais estreita vs.
if lar? ’ regulares? medida mais larga) 025 | 025 | 025 | 0,25 1 1,00
uniforme e regular? gulares? permitido < 2,0 mm

AVALIACAO POR MEDIGAO - VISUAL DIMENSIONAL FACE DE RAIZ

Obs.: O tubo sera dividido a cada 90° (4 partes) e avaliadas separadamente

Area Area Area Area Pontuacdo Pontuacéo

Aspecto do subcritério Descri¢ao Requisito ou tolerancia o .
P ¢ q 2 K] 4 maxima obtida
Falta de A junta esta livre de falta de penetragdo
- ~ " A Sim / Nao 0,5 0,5 0,5 0,5 2 2
penetracdo ou fuséo ou fus&o na raiz
Concavidade A penetragdo de solda esta livre de : ~
na raiz concavidade na raiz? Sim/ Néo 05 0.5 05 05 2 2
Penetragéo A penetracéo de solda livre de .
<
excessiva penetragéo excessiva de raiz? permitido <2.0mm 05 05 05 05 2 2

AVALIAGAO POR MEDIGAO - ENSAIO PHASED ARRAY

Obs.: O tubo sera dividido a cada 90° (4 partes) e avaliadas separadamente

Area Area Area Area Pontuagio Pontuagiio

Aspecto do subcritério Descri¢éo Requisito ou tolerancia 1 2 3 4 méaxima obtida

. . A . ane Y . Avaliar conforme norma
Ultrassom Phased Array Avaliar o tubo considerando 4 divisdes, 0°, 90°, 180° e 270 regulamentada e vigente 2 2 2 2 8 8

Pontuacgédo Total 20,00




Formulario de Avaliacéo
Torneio Mestre da Soldagem 2026

Subcritério Avaliagdo Visual Dimensional - Junta de Angulo - FCAW - Espessura 12,7 mm - Pega de Teste

Competidor Ass: Grupo A

Data da Competicéo:

Equipe de Avaliacao

Avaliador 1: Ass.:
Avaliador 2: Ass.:
Avaliador 3: Ass.:
Avaliador 4: Ass.:
Avaliador 5: Ass.:

AVALIAGAO POR MEDIGAO - VISUAL E DIMENSIONAL

Obs. Seréa descartado 20mm no inicio e no fim do corpo de prova, a area (til sera dividida em 3 partes e avaliadas separadamente

Area Area Area Pontuagio Pontuagio

Aspecto do subcritério Descri¢ao Requisito ou tolerancia o :
P < q 1 2 3 méaxima obtida
Abertura de arco Existe abertura de arco? Verifcar até 50mm da margem do corddo | 0,5 0,5 0,5 1,5 1,5
O metal de solda esta livre de
Inclusdes visuais ou imperfeigdes por inclus&o ou porosidades? ) N
porosidades (poro, escoéria e inclusdes) Sim/ Néo 05 0.5 05 15 15
Mordedura A junta de solda esté livre de mordedura? permitido < 0,5mm de profundidade 1 1 1 3 3
Dimensé&o da perna de A junta soldada esta livre de reforgo 0%81;2:'5‘0 dapermna 10,0 + . . . 3 3
solda excessivo? ’ 200 mm

AVALIAGAO POR MEDI - ENSAIO DE FRATURA

Obs. Se a perna estiver maior de 14,0 mm , ndo se realizado o ensaio de fratura

Area Area Area Pontuagdo Pontuagéo

Aspecto do subcritério Descricao Requisito ou tolerancia . .
P < q 1 2 3 maxima obtida
Falta de A solda de frat ta let: te fundid iz da junta?
= ~ solda de fratura esta completamente fundida na raiz da junta? ) N
penetragao qu fuséo na Observar a quina do material (sem fus&o) Sim / Nao 1,34 1,33 1,33 4 4,00
Raiz
Falta de
penetracéo ou fusdo entre | A solda de fratura esta completamente fundida entre os passes? Sim/ N&o 1,34 1,33 1,33 4 4,00
passes
Inclusdes vi i
c usoes. suals ou A fratura do filete soldado esta livre de poro/porosidade e inclus&o? Sim/ N&o 1 1 1 3 3,0
porosidades
Pontuacgéo Total 20,00

AVALIAGCAO TEORICA - 30 QUESTOES DE MULTIPLAS ESCOLHA

Competidor Ass: Grupo A
Data da Prova | |

Nota da Prova 100,00 Pontuacgéo Total 20,00

RESUTADO FINAL

Competidor Grupo A

Pontuacgéo Total 100,00




